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( ) CVP ®  STANDARDNI TECHNICKO-DODAVATELSKE
- PODMINKY SLUZEB POVRCHOVYCH UPRAV

INDEX ZMENY: 11 PLATNOST OD : 9. 6. 2023

GALVANIKA s.r.o.

Kontakt: CVP GALVANIKA s.r.0., K Podlesi 550, 261 01 Ptibram VI (dale jen ,dodavatel”)
tel.: 318 632 784-5,

e-mail: cvp@cvp-galvanika.cz, i.vancura@cvp-galvanika.cz

www.cvp-galvanika.cz

Provozy:

Provoz 01 — K Podlesi 550, Pfibram VI, 261 01, tel. 318 632 784-5

Provoz 03 — (pracovité 05) Nadrazni 912, Zdanice, 696 32, tel. 518 633 000
Provoz 04 — prumyslova zéna, Druistevni | €.e. 0244, Slavicin, 763 21

1. Sortiment sluzeb povrchovych uprav kovii (oznaceni sortimentu sluZeb vychdzi zejména z

norem VW137 50, DIN EN ISO 19598, CSN EN ISO 2081, aj.)

1.1. galvanické zinkovani hromadné a zdvésové do rozméru polotovaru:
délka 2800 mm, vyska 1100 mm, Sitka 350 mm - provoz 01 Pfibram
délka 3000 mm, vyka 1400 mm, $itka 450 mm - provoz 03 Zdanice - pracovi$té 05
délka 2200 mm, vyska 1100 mm, Sitka 400 mm - provoz 04 Slavicin

1.2. téZka protikorozni povrchovd ochrana ZnNi (zinek — nikl) - hromadnd a zavésova technologie:
délka 2800 mm, vyska 1100 mm, Sitka 350 mm - provoz 01 Pfibram
délka 3000 mm, vyka 1200 mm, $itka 450 mm - provoz 03 Zdanice - pracovi$té 05

1.3. slitinovad povrchova uprava ZnFe
délka 2200 mm, vyska 1100 mm, Sitka 400 mm - provoz 04 Slavicin

1.4. galvanické kyselé zinkovani (hromadné a zdvésové)
délka 2200 mm, vyska 1100 mm, Sitka 400 mm - provoz 04 Slavicin

1.5. prdskové lakovani + predupravy a Zn fosfat
délka 2000 mm (popf. 1000 mm), vyska 1600 mm, Sitka 500 mm (pop¥. 1000 mm) - provoz 04 Slavicin

2. Identifikace sluzby vyrobku.

Konkrétni poZadavky na povrchové Upravy Ize zadat obecné, kde hlavnim tfidicim znakem je druh poZadované
povrchové Upravy a evidencni jednotkou je technickd jednotka kilogramy, decimetry Ctverecni nebo kus.
V pripadé pozadavku odbératele Ize identifikovat, evidovat a kalkulovat cenu konkrétni sluzby dle vykresu
konkrétniho vyrobku. Nasledné v obchodni a vyrobni dokumentaci bude sluzba identifikovana ve tvaru:

e druh povrchové Upravy

e  (islo vykresu odbératele
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e nazev dilu dle technické dokumentace odbératele

e  (islo nabidky

Pokud neni nic definovdno, bude vystaven objednavkovy list dodavatele. V pfipadé, Ze odbératel nema dily
oCislovany cislem vykresu, bude dodavatelem ocislovan potradoveé v ramci odbératele.

3. Parametry preddvanych dili k povrchové upravé

Dodavatel vyZaduje vidy vycerpdvajici informaci o funkci a poutziti dilu pfeddvaného k povrchové
Upravé. Dily predavané k povrchové Upravé svoji konstrukci, rozméry, uchylkami tvaru a polohy,
pouZitym materialem, drsnosti povrchu, znac¢enim i celkovym provedenim musi odpovidat vykresové
dokumentaci. Povrch dild dodanych k povrchové tpravé musi byt Cisty, zbaveny mechanickych nedistot
bez zjevnych zndmek koroze a mechanického poskozeni. Dily musi byt dopravovany
a skladovany vhodnym zpUsobem pro zabranéni nezadouciho poskozeni - zakrytd preprava, suché
temperované sklady, vhodné obalové jednotky. Dily jsou dodavany a po provedeni povrchové Upravy
expedovany v obalech dodavatele. Obaly (palety) musi byt Cisté, zbavené mechanickych nedistot,
nepreplnéné a umoznujici stohovani. Zodpovédnost za vySe uvedené parametry nese odbératel.

V pripadé, ze dily predané k povrchové Upravé nebudou spliovat vySe uvedené parametry, bude
odbérateli uctovana prirazka za zvySenou manipulaci nebo vytfidéni vadnych dilG ¢i nezbytnou
predupravu k dosazeni pozadovaného vysledku béznym technologickym postupem dle ceniku.

Hmotnost dilG urcenych pro zpracovani zavésovou technologii nesmi presahnout 80 kg.
V pripadé poskozeni nebo ztraty dill je zakaznik (dale "odbératel") neprodlené informovan.

Pti vyrobé dilll nesmi byt pouZito olejll nebo jinych emulzi s obsahem volného chloru, silikonu, teflonu,
grafitu a rostlinnych olejd. Dily musi byt dodavany bez nadmérného zamasténi.

Vaha v obalovych jednotkach urcenych k manudlni manipulaci nesmi pfekrocit hmotnost 30 kg.

V pripadé, Zze dily nespliuji vySe zminénd kritéria, si dodavatel vyhrazuje pravo odmitnout dily
zpracovat.

U novych zakaznikl je dodavatel opravnén pozadovat platbu pfedem.

4. MnoZstvi a termin provedeni poZadované sluzby

Pozadavky na povrchové Upravy v predpokladdané hodnoté jedné zakazky do 10.000 K¢ neni nutné
predem avizovat ¢i objedndavat. PoZzadavky budou splnény v terminu 7 - 10 dnt od dodani dil(.

Pozadavky na povrchové uUpravy v predpoklddané hodnoté jedné zakazky nad 10.000 K¢ je nutné
predem avizovat, ¢i objednat minimalné s pfedstihem 7 - 10 dn(.

Pozadavky na povrchové Upravy v predpoklddané hodnoté zakdzek nad 100.000 K&/meésic je nutné
predem pisemné objednat a domluvit individualné konkrétni postupné terminy navazeni dilG a plnéni
sluzeb. V ptipadé, Ze objednatel nedodrzi terminy objednani, ¢i bude pozadovat kratsi terminy plnéni,
je dodavatel opravnén uctovat prirdazku k cené dle ceniku. V pfipadé, Ze objednatel nedoda dily k
povrchové Upravé v dohodnutém mnozstvi a terminu, je dodavatel oprdvnén vyuctovat ztraty za
rezervaci vyrobnich kapacit.

Stranka 2z 6



Na konecné a prevzaté sluzby je vystaven dodaci list, jenz je podkladem pro fakturaci. V ptipadé
prodleni s odbérem povrchové upravenych dil(l, del$im neZ mésic po poZzadovaném terminu zhotoveni,
je dodavatel opravnén vyuctovat prirdzku za skladovani dle ceniku.

5. Kvalita povrchové upravy

Pozadavky na kvalitu povrchové upravy a jeji kontrolu, odchylujici se od vseobecné platnych
technickych norem, musi odbératel uvést do konkrétni poptavky ¢i smlouvy o dilo nebo v predané
vyrobni dokumentaci. Dodavatel provadi pravidelné ovérovani kvalitativnich pozadavkd Upravy
povrchu dle pfedmétnych a souvisejicich technickych norem. Bez definovaného poZadavku dodavatel
neprovadi tuto kvalitativni sledovatelnost.

U dili zpracovanych zavésovou technologii je nutné pocitat s kontaktnim mistem - misto, za které je dil
zavésSen na zavésovy pfipravek. V misté zavéseni nelze vzhledem k fyzikdalnim zdkonUm poditat
s pokovenim. Toto misto bude bez povrchové Upravy.

Tloustku povlaku kontroluje dodavatel v mistech stanovenych technickou dokumentaci. Pokud neni

evyvs

dily zpracované zavésovou technologii odebirany ke kontrole tloustky vzdy ze stfedu a okraje zavésu.

Rozméry, drsnost povrchu i vzhled musi odpovidat technické dokumentaci nebo vzdjemné
odsouhlasenému vzorku povrchové upraveného dilu.

Standardné Ize dodavat zkousky v rozsahu:

e NSS (Neutralni solnd milha)
e Méfeni vrstvy na rentgenu (X-RAY)

e  Zkouska pfilnavosti ("termosok")

Po vzdjemné dohodé lze zajistit ostatni specidlni kontrolni postupy, nebo specidlni atesty a ovérovani
kvality povrchové Upravy. Naklady za né budou fakturovany odbérateli.

Pro pfipad poskozeni dilu prevzatého k povrchové Upravé je dodavatel pojistén do ¢astky 5 mil. K¢.
Dodavatel neruci za vady na dilu zplGsobené nevhodné zvolenou a objednanou technologii povrchové
Upravy. Dodavatel neprovadi Uplnou vstupni technickou kontrolu dili. Dodavatel nerudi za vady
zpUsobené chybnou prepravou a uskladnénim na strané odbératele. Pfipadné reklamace je nutné
obratem prokazatelné oznamit (dopis, e-mail) dodavateli.

Mnozstevni a kvalitativni reklamace odbératele bude akceptovana a reSena dodavatelem pouze pokud
o ni bude vyrozumén do 5 pracovnich dni od prevzeti zakdzky. Uznané reklamace budou opraveny v
zavislosti na mnozstvi a naléhavosti dle dohody s odbératelem. V pfipadé neoprdvnéné reklamace je
dodavatel opravnén vyuctovat naklady souvisejici s vyfizenim reklamace (zvySena manipulace,
vytridéni, pfeprava, cestovné, naklady na externi testy a zkousky apod.).

Provadéné povrchové Upravy nejsou vhodné pro dily, které pfijdou do styku s potravinami.

Pfi velkosériové vyrobé si dodavatel, vzhledem k vyrobnimu procesu, moznost na ztratovost do vyse
2 % z celkového zpracovaného mnozstvi.
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Nebezpecdi skody prechazi na odbératele pfi predani a prevzeti zakazky. Dodavatel odpovida objektivné
pouze za takové vady, které vznikly pred predanim odbérateli. Dodavatel neru¢i za nasledné
znehodnoceni povrchové Udpravy nevhodnou manipulaci, skladovdnim nebo kontaktem
s chemikaliemi, které mohou znehodnotit povrchovou Upravu.

Dodavatel neodpovida za vady dila, jestlize byly tyto vady zplsobeny pouzitymi materidly ¢i mazadly, z
nichz byl vyrobek urceny k povrchové Upravé vyroben, nebo které byly pouzity k jeho vyrobé a
odbératel v objedndvce dodavatele o téchto materidlech ¢ mazadlech neinformoval. Dodavatel
neodpovida ani za povrchovou Upravu v misté nedokonalych ¢i "prepélenych" svara.

Dodavané povlaky jsou ryze technického charakteru. Nejsou vnimany jako estetické ¢i dekorativni.

Vyroba probiha na plné automatickych pokovovacich linkach, a proto neni mozné v prabéhu zinkovani
proces pozastavit a s dily jakkoliv manipulovat (napf. odstranéni bublin, zména zavéseni, wyliti
provoznich lazni ze slepych otvord apod.).

Tloustka je upravovana dle pozadavkd odbératele, ovsem s ohledem na technické a technologické
moznosti. Toleranci tloustky vrstvy je nutné definovat s minimalnim rozsahem 6 um (tyka se tloustky
do 15 pum, u vyssich hodnot se tmérné zvétsuje rozptyl). Uzsi pozadavek na tloustku vrstvy je bran
pouze jako orienta¢ni a nemlze byt garantovan. Tloustku vrstvy je nutné definovat v predem
odsouhlaseném méricim misté, jinak k ndmérdm pfristupujeme jako k priméru namérenych hodnot na
daném dilci dle normy ISO 2064.

PoZadavek na odvodikovani musi byt uveden ve specifikaci povrchové Upravy.

Reklamace povrchové Upravy musi byt podana pisemné se zpétnou identifikaci. K vyfizeni reklamace
musi byt fyzicky vracen alespon jeden reklamovany kus k posouzeni.

5.1. RozloZeni tloustky vrstvy pFi galvanickém pokoveni

Galvanické pokoveni se fidi Faradayovymi zakony elektrolyzy a to tak, Ze vylou¢ena vrstva (jeji tloustka)
je pfimo Uumérna velikosti elektrického proudu plsobiciho na uréené misto v dany cas (proudova
hustota). Rozdilnou vzdalenosti pokovovaného mista od anody vznikaji na dilech rGizna mista s rlznou
proudovou hustotou. To zpUsobuje rozdilné hodnoty tloustky mezi jednotlivymi misty. Proudova
hustota klesa exponenciadlné se vzdalenosti od anody.

Problém s nepokovenim vnitfnich nebo odstinénych ¢asti dilu je zplGsoben fyzikalnim jevem zvanym
Faradayova klec, kdy uvnitf téchto oblasti je nulova proudova hustota. Tudiz zde neni mozné vyloudit
galvanickou vrstvu.

Z téchto davodd neni mozné garantovat stejnou tloustku vrstvy na celém povrchu dilce. Je ovsem
mozné urcit "slaba mista" na dilci namérovou mapou. Na dilci se mohou tudiz nachdzet, jak "slaba
mista" s nizsi tloustkou vrstvy, tak i mista s vy$si tloustkou vrstvy. Dily povazujeme za vyhovuijici i v
pfipadé, Ze jednotliva mista mohou z vySe popsanych didvod( poZadovanou vrstvu prekrocit Ci
podkrocit. Pouze vSak za predpokladu, Ze tim neni ohrozena celkovd korozni odolnost dilu v plném
rozsahu.

Reklamace je ze strany dodavatele vidy fesSena formou 8D — reportu v co moznd nejkratSich terminech:

e okamZita opatreni do 24hodin
e napravna opatieni do 3 dnu
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e preventivni opatfeni do 7 dnt
e uzavfeni 8D reportu do jednoho mésice

Pokud nelze 8D report dokoncit v poZzadovaném terminu (napr. dlouhodobé zkousky) je vidy
termin dokonceni dohodnut s odbératelem.

6. Ceny sluzeb

Ceny sluzeb povrchovych Uprav jsou stanoveny dohodou. Dohodnuté ceny za konkrétni sluzby,
konkrétni povrchovou Upravu dodaného polotovaru mohou byt uvedeny v cenové nabidce nebo
smlouvé o dilo. Dodavatel si vyhrazuje pravo zmény ceny v pfipadé Ze:

a) kurz CZK vici EUR poklesne o vice jak 5 % oproti obdobi, ve kterém byla cena stanovena
b) inflace v oblasti sluZzeb udavana Ceskym statistickym Grfadem presédhne 5 %.
c) pfi zméné ceny vstupnich chemikalii o vice nez 5 %

Platny cenik sluZeb, vicepraci a vicenaklad( se nachazi na webovych strankach www.cvp-galvanika.cz
v oddile Dokumenty ke staZeni.

7. Fakturace - platebni podminky

Faktury za dodavky sluzeb jsou vystavovany pribéiné dle dodacich listll. U opakujicich se sluzeb Ize
fakturaci sloucit za nékolik dodacich listl najednou. Zakladni splatnost faktur je stanovena na 14 dni po
datu vystaveni faktury. Delsi splatnost Ize domluvit individudlné s vedoucim obchodu.

Faktury za dodavky do hodnoty 2000 K¢ jsou splatné v hotovosti pfi prevzeti zbozi.

V pripadé prodleni s Uhradou faktur je dodavatel oprdvnén uctovat urok z prodleni ve vysi 0,05 % za
kazdy den prodleni. V pfipadé delSiho prodleni s Ghradou starSich faktur upozorni dodavatel na tuto
skute¢nost odbératele a dale je opravnén bez predchoziho upozornéni zastavit prace na novém zbozi
odbératele prevzatém k povrchové Upravé. V krajnim pripadé je dodavatel oprdvnén pozastavit vydej
zboZi povrchové upraveného do doby uplné uUhrady dluinych faktur, vcéetné pfislusnych udaroki
z prodleni. Tyto neuhrazené (dluzné) faktury je dodavatel opravnén vyZadovat zaplatit v hotovosti.
Naklady na zahrani¢ni platby (bankovni prevody) hradi odbératel. U dil(, pro které nebylo provedené
poptavko-nabidkové fizeni, plati zakladni ceny uvedené ve smlouvé.

Minimalni hodnota zakazky dle dané technologie:

e Zavésové zpracovani Zn a ZnFe — hodnota celkového mnoiZstvi u jednoho typu dilu musi ¢init
minimalné 1 300 K¢ bez DPH.

e Zavésové zpracovani ZnNi — hodnota celkového mnoiZstvi u jednoho typu dilu musi Cinit
minimalné 2 100 K¢ bez DPH.

e Bubnové zpracovani Zn a ZnFe (<50 kg) — hodnota celkového mnoiZstvi u jednoho typu dilu
musi €init minimalné 2 100 K¢ bez DPH.

e Bubnové zpracovani Zn a ZnFe (>50 kg) — hodnota celkového mnoiZstvi u jednoho typu dilu
musi €init minimalné 950 K¢ bez DPH.
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e Bubnové zpracovani ZnNi (<50 kg) — hodnota celkového mnoistvi u jednoho typu dilu musi
Cinit minimalné 3 500 K¢ bez DPH.

e Bubnové zpracovani ZnNi (>50 kg) — hodnota celkového mnoistvi u jednoho typu dilu musi
Cinit minimalné 1 800 K¢ bez DPH.

e Rucni zavésové Ci bubnové zpracovani - hodnota celkového mnozstvi u jednoho typu dilu musi
init minimalné 500 K¢ bez DPH.

e Praskové lakovani - hodnota celkového mnoiZstvi u jednoho typu dilu musi ¢init minimalné

1 500 K¢ bez DPH

V pripadé nedodrzeni minimalni ceny objedndvky bude cena navysena tak, aby odpovidala minimalni

cené zakazky pro danou technologii.

8. Svolavaci akce

V pripadé zjisténi jakéhokoliv problému ze strany dodavatele, bude odbératel neprodlené informovan
o problémové zakazce, pricemz identifikacnim znakem pro zpétnou sledovatelnost je mimo dohodnuté
identifikace vidy utriek z vyrobniho pfikazu. Doplfikova identifikace je pak Cislo dodaciho listu a &islo
faktury vystavené dodavatelem. V dodavatelsko-odbératelském vztahu musi byt uvedeny parametr
akceptovatelny.

9. Platnost podminek, vypovédni Ihity

Tyto standardni technicko-dodavatelské podminky sluzeb povrchovych Uprav se stanovuji s platnosti
na dobu neurcitou. Jsou nedilnou soucasti kazdé uzaviené smlouvy o dilo. Odchylné podminky od
téchto standardnich technicko-dodavatelskych podminek povrchovych Uprav musi byt jmenovité
uvedeny v konkrétni smlouvé o dilo. Dodavatel si vyhrazuje pravo na zmény podminek, o kterych bude
s pfedstihem jednoho mésice informovat odbératele. Po zaslani cenové nabidky na nové poptavany dil,
je tato cena zanesena do databaze dill dodavatele a je povaZovana za soucast stavajici smlouvy o dilo
bez vystaveni dodatku k této smlouvé. Platnost ceny je vidy 6 mésicQ. Pfi nevzneseni pfipominek do 14
dnl, povaZzuje dodavatel pri dalsi kooperaci povrchovych Uprav Smlouvu o dilo spolecné se
Standardnimi technicko-dodavatelskymi podminkami sluZzeb povrchovych Uprav za platné a zavazujici.

9.1 Cenové nabidky

Dodavatel si vyhrazuje pravo na zmény ceny po provedeni prvnich zkousek.

O pfipadné zméné Dodavatel informuje Odbératele pisemné. Zahdjeni sériové vyroby je zavislé na
volnych kapacitach, které se musi provéfit a odsouhlasit s dostatecnym predstihem. Realizovatelnost
naneseni povrchové Upravy musi byt odzkousena pfi prvnim vzorkovani.

Pfi zméné ceny vstupnich chemikadlii o vice nez 5 %, si dodavatel vyhrazuje pravo na jednani o zméné
ceny.

Ceny na cenové nabidce jsou orientacni, dalSi Upravy jsou moiné po ovzorkovdni a odzkouseni
technologické vsazky.
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